


Ammolite - Plantas enfri

adoras NH3

Nuevas plantas enfriadoras Ammolite con tecnologia de refrigeracién de alta eficiencia en amoniaco desarrollada por INTARCON para
aplicaciones industriales de media (110 a 684 kW) y baja temperatura (55 a 345 kW).

A

INVERSION INTELIGENTE

Ammolite consigue un alto retorno de la
inversion de la instalacion de refrigeracion.

Alta eficiencia energética

Cuenta con unas excelentes propiedades
termodindmicas, superiores a cualquier
otro refrigerante frigorifico, con un
rendimiento real superior al CO,, R-134a
o R-290.

Sistema compacto optimizado de
bajo mantenimiento

Economicidad y funcionalidad del disefio
del sistema frigorifico, simplificando vy
optimizando laintegracién de componentes
en el minimo espacio.

Tecnologia de amoniaco de baja carga

SOSTENIBILIDAD MIEDIOAMBIENTAL

La solucién més sostenible desde el punto
de vista medioambiental y normativo.

Baja carga de refrigerante natural

Nulo efecto invernadero y respetuoso con
la capa de ozono. Gracias al disefio sin
recipiente, la reducida carga de amoniaco
del sistema y componentes de baja carga,
hemos logrado la mejor carga critica de
refrigerante.

Bajo o nulo consumo de agua
Gracias a la condensacién por aire hasta

47 °C ambiente, el sistema esta exento de
riesgo de legionelosis.

FIABILIDAD Y SEGURIDAD

Disfruta de un funcionamiento fiable, sin
riesgo para la salud ni la continuidad del
servicio.

Sin necesidad de sala de maquinas

Sistema compacto que incorpora el
condensador de aire y evaporadores de
expansién seca, con componentes al aire
libre, mitigando el riesgo de una eventual
fuga.

Plug & Play

Sistema indirecto de refrigeracion con
glicol a caudal variable (opcional),
contenido en un equipo compacto ajustado
y ensayado en fébrica, equipado con el
sistema de supervisién y control kiconex,
con conexién a la nube.

Ammolite retine la Ultima tecnologia de amoniaco
para la reduccion de la carga de refrigerante en
la instalacion. Es un sistema de carga critica sin
depésito de refrigerante con componentes de baja
carga, como son los evaporadores de expansién
seca o los condensadores de microcanal, reduciendo
la carga especifica 65 gr. por kW frigorifico.

Las plantas ammolite poseen la mas alta eficiencia
energética, no solo por la eleccién del amoniaco
como refrigerante, sino también por la seleccion
de componentes de bajo consumo como los
ventiladores electrénicos o los motores de imanes
permanentes.

Todo ello, permite obtener el mejor factor de
eficiencia energética estacional (SEPR) del mercado
conforme a la Directiva Europea de Ecodisefio.
Ammolite es la solucion de mercado de mayor
sostenibilidad por su bajo consumo energético y
nulo efecto invernadero directo.
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“Ammolite es el arte de producir frio sin apenas refrigerante”.

www.intarcon.com
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SEPR Chiller de procesos









